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Несоблюдение стандарта преследуется по закону. 

Настоящий стандарт распространяется на лакокрасочные и 
вспомогательные материалы, предусмотренные 
ОСТ 4Г 0.054.205 и ОСТ 4Г 0.014.202. 

Стандарт устанавливает удельные нормы расхода лакокра- 
сочных и вспомогательных материалов, а также методы их 
расчета при окрашивании, лакировании, маркировании и покры- 
тии гравировки изделий различными методами. 

1. ОСНОВЫ УСТАНОВЛЕНИЯ НОРМ РАСХОДА 
ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

1.1. Общие положения 

1.1.1. Норма расхода лакокрасочного материала - мак- 
симально допустимое количество материала, расходуемое при 
нанесении на изделие для получения покрытия с требуемыми 
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свойствами в соответствии с планируемым уровнем техники, 
технологии и организации происжодства. При нормировании 
расхода лакокрасочных материалов применяют нормативы рас- 

хода. ^ Нормативы - поэлементные составляющие нормы 

расхода; они измеряются в натуральных -единицах и процентах. 

Норматив расхода лакокрасочного' материала - минималь- 
ное его количество в исходной вязкости с учетом потерь, не- 
обходимое для получения покрытия толщиной 1 мкм на поверх- 
ности площадью 1 

Удельная норма расхода лакокрасочного материала - мак- 
симально допустимое его количество, необходимое для нанесе- 
ния покрытия определенной толщины на поверхности площадью 

1 м^. 

1.1.3. Структура норматива расхода лакокрасочного мате- 
риала определяется формулой 

где А - норматив расхода, г/м^; 

^ — чистый (полезный) расход, г/м ; 

п - сумма технологических пот^ь, г/м , 

Ш - общее количество видов технологических потерь, 

1.1.4. Чистый (полезный) расход материала - количество 
лакокрасочного мат^иала, нанесенного непосредственно на 
окрашиваемую поверхность для офаэования покрытия заданной 

толщины, 

115 Сумма потерь - максимально допустимые потери 

лакокрасочного материала, связанные с прои^одством лако- 
красочных покрытий. 

Потери зависят от метода и режима нанесения лакокра- 
сочного материала, конструктивно-технологических особенно- 
стей (группы сложности и характеристики) окрашиваемой по- 
верхности, уровня организации прои^дсгва. Потери могут 
получаться за счет выхода . распыленной струи за контуры окра- 
шиваемой поверхности, туманообразсвания, от уноса части ла- 
кокрасочного материала транспортирующими устройствами. 
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В нс^матжах расхода не учитывают потери от ^ака не- 
исправности оборудсдаания и отклонения от технологического 
щюнесса окрашивания. 

1.1.6. Количество растворителя, необходимое для разбав- 
ления лакокрасочного материала от исходной до рабочей вязкс^ 
сти, называется степеныо разбавления; она выражается в про- 
центах от количества материала исходной вязкости. 

Степень разбавления устанавливается как средневзвешен- 
ная величина по данным лабораторий предгфиятнй или краско- 
заготовительных отделений за последаше 9-12 месяцев работы 
(марка растворителя должна соответстаовать указанной в 
станд^те или технических условиях на лакокрасочный материал). 

Нормативы расхода растворителей на корректировку вяз- 
кости лакокрасочюах материалов в процессе окрашивания окуна- 
нием устанавливаются согласно методам, приведенным в обя- 
зательном приложении 1. 

Нормативы расхода растворителей на вспомогательные ■ 
операции технологического процесса (промывка краскораспыли- 
телей, ванн, кистей) определяют экспериментально и оформляют 
актами в установленном порядке. 

1,2. Методика расчета норм расхода материалов 

1.2.1, Нормы расхода материалов для полу^іения лакокра- 
сочных покрытий устанавливают на единицу продукции, приня- 
тую данным предприятием для планирования и учета производ- 
ства, исходя из нормативов расхода материалов и расчетной 
площади обработки поверхности, 

1.2.2. Нормы расхода лакокрасочных материалов класси- 
фицируют следующим офазом: по объекту нормирования (не 
изделие), периоду действия (временные, годовые, перспектив- ' 

ые), детализации номенклатуры лакокрасочных материалов 
(отецнфишфованные - на конкретные марки материалов и свод- 
е на группу однородных материалов в соответствии с при- 
нятой номеі^турой), масштабу применения (индивидуальные 
и грутіовые). 
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12 3 Изделия классифицируют следующим образом: по 
методам нанесения лакокрасочног.? материала (ішеоматшесяое 
распьшение, распыление в электронопе), виду, харахтеру 
окрашиваемой поверхности (изделия из металлопроката, отлив- 
ки), конструктивным признакам (конфигурации и размерам окра- 

™^Т°2.4?^Нормы рісхода материалов устанавливаются при 

°“^®”е™ой плошади обработки окрашиваемых иоверк^юстей 

изделий для каждой технологической операяии. 

заданному режиму и входящей в процесс получения пакокрасоч- 

пГз^о-операпионвых норм расхода материале» ир каж- 
дой марке (сорту, цвету) на изделие для каждой операшш тех- 

нологического процесса; кажпѵю 

специфицированных норм расхода материалов (на каж^ 

операпию .Тршрутной технологии), представтакивх оо^ 
норм расхода материалов по каждой марке (сорту, цвету) на 

“'"""”с^ХГГрм‘'ртсюда *І^териалов. .федставлякхдих собой 
сумму Н(®м расхода по видам, подгруппам, подк.лаооам и клас- 
сам плшдадь обработки поверхности - услов- 

ная величина, определяемая исходя из дойствительной площади 

обработки поверхности. ™,„ят 

Действительная площадь обработки поверхности - площадь 

поверхности, обрабатываемой (обезжириваемой. 
окрашиваемой) при осуществлении заданной технологической 

опѳрйдии или процѳсся. п 

12 6 Нормативы и нормы расхода лакокр^чяых мате- 
риалов.' а также площадь обработки поверхности (действит^ 
ная и расчетная) определяют с точностью до трех 
цифр. При нормировании расхода ^окрасочных материалу 
ед^ей обработки является 1 м2 площади окрашиваемой по- 

верхностаи 

1.2.7. Действительную шіошадь обработки пс®ер»іос 
определяют для каждого изделие, подвергаемого обработке на 
заданной технологнчесжой операции. 
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1.2. 8. Расчетную площадь обработки поверхности опреде- 
ляют для изделия в целом на каждую операцию, для которой при- 
меняется один н тот же типс©ой состав, исходя из действитель- 
Ж)й площади офаботки поверхности, ряда кооффщиентс® и .коли- 
чества изделий во формуле 



Ь " площадь офаботкй поверзетости К-го 

изделия на операции, которой применяются 
Ъ“й типовой состав, 

Ш — общее количество наименований изделий, подаерт'ае- 
мых обработае на операции, для которой применя- 
ется типовой состав; 

3^ — действительная площадь обработки поверхности 

а-го изделия на операции, для которой применяет- 
ся типсаой состав, м^; 

- козффрдшент группы сложности окрашизааемой пс®ерк- 

нос-ти а-го изде;шя на операции, для которой 
применяется Ъ— й типовой состав; 

^2Ъ ^ учитывакщдий характеристику окраши- 

ваемой поверхности а изделия на операции, 
для котс^ой применяется Ь -й типовой состав; 

- коэффициент повторения операции, равный числу 
повторяюшихся операций, ймеасвцих одинаковую ха- 
рактеристику, толщину шжрытня и коэффициенты 

или равный едюжге гфи расхожде- 
шш хотя бы одной КЗ указйшшх харшстеристик; 

- количество а — х нздшкй, подаерга^.(іьсх обработке 
на опер а ц ии , для котс^зой щхвмеініется Ь-й типо- 
вой сост^. 



1 2 9 Для установления коэ 4 ф«шента группы сложности 
окрадш^а^ой псжерхности изделие следует отнести к опреда- 
тонной гпѵппѳ сложіюсти. 

12^ Поиздельно-операднонные шэрьш расхода мате- 
риалов да получения паиокрасочивіх поирыгнй «іреяепяют по 
формуле 





3 


кЪ ’ 


(3) 


где 




- поиздельио-операпионкая норма расхода І 

материала для изготовления К-^о изделия на 
выполнение операции, для которой применяется 
Ъ -й типовой состав, г, кп 

- норматив расхода І-го материала, вкодяшего в 

Ь-й типовой состав, г/ (м2 • шсм); 

толщина лакокрасочного покрытия для а -го 
изделия на опег^адаи, для которой применяется 
Ь— й тиікжой состав, мкм. 


1.2.11- Специ 4 **ЦироБ®нные нормы расхода материала 
определяют по формуле 



Ш 

ё- 

Ъ=1 



(4) 


где - спепифишфованная норма расхода І -го материа 

^ ла для игготовлеяия К -го изделия, г, кг, 

- коэф4»ЗДиент технологических потерь, воашкаюышх 
^ ва^едукхцих оп^>ашшх технологического про- 
цесса изготовления изделия; 

т- ойдѳе количество типовых составов, в котс^ых прі^ 

меняется х“^ материал. г^,^га-г 

к технологическим потерям, возшкаюпшм на последук№ 
операциях процесса изготовления, относятся потери на опера- 
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ПИЯХ после окрашивания (технически неизбежные потери при 
сборке, контроле, испытаниях и других операциях), В случае 
отсутствия таких потерь коэффициент следует принимать 

равным единице. 

Коэффициент Кф устанавливается применительно к техно- 
логі-!ческоіѵ{у процессу изготовления изделий. 

1.2.12. Сводные нормы расхода материалов определяют 
на осковакии спедиг|«цированных норм расхода по формуле 


норма расхода з-й позиции материала 
.для изготовления К -го изделия, г, кг; 

11^ - специфицированная норма расхода і— го материала 
(относящегося к а -й позиции сводной номенклату- 
ры материалов) для изтютовления К—го изделия, 
г, кгг 

В — общее количество наимонс®ани.й материалов специфапш- 
ровапной номенклатуры, относящихся к Б-й позиции 
сводной номенклатуры материалов. 

1.2. 13, Норму расхода лакокрасочного материала с исход- 
ной Еязксютьк^ па окраигаваяиѳ или лакирование изделий в соот- 
ветствик с заданной толщиной покрытия, определяют по форм^^ле 


где й — нсфма расхода лакокрасочного материала с исходной 
вязкостью, г; 

удельная норма расхода лакокрасочного материала 
при однослойном покрытии с учбкгом метода нанесе- 
ния, Г/м2; 

В число наносимых слоев; 

3 “ Действительная площащ» обработки поверхности, м^. 
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2 УДЕЛЬНЫЕ НОРМЫ РАСХОДА ЛАКОКРАСОЧНЫХ 
И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛС© 

2 1. Удельные нормы расхо-да лакокрасочных материале® 
исходной вязкости для получения однослойных покрыт^ с уч^ 
том макегмально яопустимь.х потерь для поверхностей первой 
группы сложности (при значении коэфсішіиента. учнгываюшего 
характеристику окрашиваемой поверхности, равном едишгае) 
приведены в табл. 1, 2 и 3 для окрашивания и лакирования ^ 
пневматическим распылением, распылением в электрополе, оку 
нанием, электроосаждением, наливом, кистью и шпателем. 

Удельные нормы расхода лакокрасочных материалов дата 
маркирования и окрашивания гравировки методами 
о4«етным, распьшением через трафарет. 

рейсфедером или кистью при шрифте 3 по ГОСТ 2.30-ч-ві. 
прицепы в табл. 4 к 5. Удельные нормы расхода порошковых 
лакокрасочных материалов приведены в табл. 6 (прочерки в 
табл. 1-6 означают, что данные лакокрасочные материалы ука- 
занным методом не наносятся). „ 

нормы расхода вспомогательных материалов вриведены в 

7 • 

' Удельные нормы расхода расх^адтаны с учетом физико- 
химических показателей лакокрасочных, материалов. 

2.2. Удельные нормы расхода наиболее употребляемых 
цветов лакокрасочных материалов приведены в табл, 1-6. 
^^дельные нормы расхода лакокрасочных мат^иалов остальных 
цветов выпускаемых промышленностък., устанавливаются рас- 
четным или опытным методами согласно методам осязательно- 
го приложения 1. 

2.3. Удельные ж^рмы расхода лакокрасочных материшюв 
при отработке технологических процессов окрашивания и ла^ 
рования для мелкосерийных и опытных пронэводств могут б^ь 
ѵвеличеіш на 10 % по сравнению с приведенными в табл. 1-Ь. 

2 4. Классифнкаіщя окраишва^йях поверэсноо'гей по груп- 
пам сложности приведена в обязатетзном приложении 2. 
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2- 5. Коэффициенты групп сложности окрашиваемых по- 
верхностей приведены в обязательном приложении 3. 

2.6. Коэффициенты, учитывающие характеристику окраши- 
ваемой псеерхности, приведены в обязательном приложении 4. 

2-7. Ориентировочные толщины одного слоя лакокрасоч- 
ного покрытия приведены в справочном приложении 5. 

2- 8. Коэф4ящиенты использования лакокрасочных материа- 
лов приведены в обязательном приложении 6, 

2. 9. Примеры определения нс^м расхода лакокрасочных 
материалов расчетным методом приведены в справочном при- 
лоиіеяии 7. 

2.10. Максимально допустимые технодюгические погори 
лакокрасочных материалов при различных методах окраіннв^ыия 
и лакирсааания приведет»! в справочном приложении 8. 

2.11. Формулы для вычисления шкнцадей пежерхностей 
некоторых геометрических фигур и тел приведены в справочном 
приложении 9. 



Удельные нормы расхода 
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Таблица 2 
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Удельные ж>рмы расхода лакокрасочных материалов 
при окрашивании электроосаждеыием 


Наименование, марка 
и обозначение 

Ивет 

Удельная 
норма расхо- 
да, г/м^ 

шшятшй 

Красно-коричневый 

53 

ОСТ 6-10-427-79 

Серый 

53 


Черный 

52 

Эмаль В-ЭП-2100 

Серый 

80 

ТУ 6-10-1502-79 

Светло-серый 

80 


Синий 

80 


Голубой 

80 


Серо-голубой 

80 


Беж^ый 

80 


Желтый 

80 


Слоновая кость 

80 


Красный 

80 


Салатный 

80 

Эмаль В— АС— 1162 
ТУ 6-10-1608-77 

Белый 

85 

Примечанк 

[ е. Нормы расхода IIриБе^ 

тены для уело- 

ВИЙ работы с применеш 

[ем установок ультрафильт 

рации. 
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Таблица 3 

Удельные нормы расхода лакокрасочных материалов 
при лакировании деревянных деталей 
• радиоэлектронной аппаратуры 


Удельнш 

1 


1 

норма расхода ; 
при лакиреша- 

Степень 

Навменоваыие, марка 
и обозначение 

НИИ, г/м^ 

пневма- 
тичѳ- на- 

ским ли- 

распьі- вом 
леннем 

бав- 

ле- 

ния, 

% 

Лак ПЭ-232 ГОСТ 23438-79 

525 

450 

5 . 

Лак ПЭ-250 ГОСТ 23438-79 

525 

450 

5 

Лак ПЭ-250М ГОСТ 23438-79 

525 

450 

5 

; Лак ГО-284Б ТУ 6-10,1715-79 

— 

3 50 

.. 

Лак НІІ-218 ГОСТ 4976-83 

480 

370 

20 

і Лак Н11-221 ГОСТ 4976-83 

460 

350 

20 

і Лак НЦ-243 ГОСТ 4976-83 

560 

320. 

20 

6) Лак ПФ-231 ТУ 6-10-1 190-:?^^ 

80 


15 










Удельные нормы расхода лакокрасочных материалов при маркировании 



ТНПФ-а&+аО (Р ѲО - 0,05 0,20 

ТНПФ-а^ЛІ 60 - 0,05 0,20 

ТНПФ-5&3 Черный 60 - 0,05 0,20 

ТУ 29-02-8вѲ-79 
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Желтый 

Красный 

Синий 

Черный 
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Черный 

Алый 

Б елый 
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Красный 

Лимонный 

Синий 

Черный 

Черный 

Белый 

Черный 

Красный 

Желтый 

Зеленый 
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Таблица 5 

/аельные нормы расхода лакокра<іочных материалов 
аля окрашивания гравировки 


Наименование. 


Удельная норма 

марка и 

Цвет 

расхода, 

обозначение 


грамм на знак 

) Эмаль ПФ-115 

Белый 

ОДО 

ГОСТ 6465-76 

Желть^ 

0, 10 


КрасиьШ 

0,10 


Синий 

ОДО 


! Черный 

0,10 

Эмаль ЭП-140 ■ 

Белый 

0,20 

ГОСТ 24709-81 

Синий 

0,20 


Черный 

0,20 

Эмаль МЛ-12 

Белый 

ОДО 

ГОСТ Ѳ754-76 

Красный 

ОДО 


Синий 

ОДО 


Черный 

ОДО 

Эмаль ЭП-51 


0,20 

ГОСТ 9640-;Т5'^5^ 

- . 

іісЖелтый 

0, 20 


Зеленый 

0,20 


Красный 

0.20 


Синий 

0,20 


Черный 

0.20 

Белила цинковые 
ГОСТ 482-77 

Белый 

0, 05 

Грунтовка МЧ-042 
ГОСТ 10982-75 

Белый 

0.05 

Эмаль КО-822 

Жѳлтьій 

0,10 

ТУ 6-10-848-75 

і^еленый 

М^^нчневый 

0, 10 
0, 10 


•і 
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Продолжение табл. 5 


Наименование, 


і Удельная норма 

марка и 

Цвет 

расхода, 

обозначение 


грамм на знак 


Ч ерный 

0,10 

ц } Люминофор ФКП— ОЗК 

— 

I ОДО 

*^У 6-09-768-77 


1 


Таблица 6 

Удельные нормы расхода порошковых лакокрасочных 

материалов 


Удельная норма 
расхода, г/м^ 




Серый 

Слоновая кость 
Серый 
Ч ерный 
Зеленый^ 

Желтый 

Салатный 


Белый 
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Продолжение табл. 6 


Н аименование , 1 

марка и 1 

обозначение 

і Цвет 

Удальная норм< 
расхода, 
г/м^ 

Краска П— ХВ— 716 
ТУ 6-10-706-76 

Компаунд ЭП— 49Д/ 1 
ТУ 6-05-1420-75 

Зеленый 

Желтый 

Красный 

Коричневый 

200 

200 

200 

430 

Компаунд ЭП— 49Д/2 

Ксфичневый 

430 

'^У 6-05-1420-75 



Компаунд ЭП-49А/1 

Зеленый 

390 

ГУ 6-05-1420-75 



Компаунд ЭП-49А/2 

Зеленый 

390 

ТУ 6-05-1420-75 




I 

I 


Примечание, Удельные расхода крас(ж 

ПВЛ-212, П-ХВ-716, ЭП-49Д/1, ЭП-49Д/2, ЗП^9А/1 и 
ЭП— 49А/2 определены при получении покрытай тошцшой 
300 мкм; йля красок П-ЭП— 177 и И-^Т— 219 — при іООмкм. 


I 

і 


Удельные нормы расхода вспомогательных материалов 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Обязательное 


ЛШТОДЫ УСТАНСЖЛЕНИЯ НОРМАТИВОВ РАСХОДА 
ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1.1. Нормативы расхода лакоіфасочных іѵіат^иал<ю мо- 
гут быть установлены расчетным или опытным методами. 

1.2. Расчетный метод основан на установлении нормати- 
ва расхода лакокрасочного материала исходной вязкости исхо- 
дя из физико-химических показателей лакокрасочного материа- 
ла и коэффициента его использования. 

1.З., Опытный метод основан на установлении нс^матива 
расхода исходя из результатов замеров (]штического расхода 
лакокрасочного материала рабочей вязкости. Норматив расхода 
лакокрасочного материала исходной вязкости устанавливают 
после оценки и обработки результатов проведенных замеров в 
соответствии с настоящим приложением. 


2. РАСЧЕТНЫЙ МЕТОД 

2.1. При применении данного метода необходимо опреде- 
лить: 

плотность сухой пленки лгікокрасочного материала (по- 
крытия ) ; 

содержание нелетучих веществ в лакокрасочном материа- 
ле исходной вязкости; 

коэф^вщиент использования лакокрасочного материала. 

2. 2. Норматив расхода лакокрасочного материала исзюд— 
ной вязкости определяют по формуле 


А 


100 ■ д 

5 • к 


(11 


норматив расхода лакокрасочного материала исходной 
вялости, г/(м^-мкм); 

плотность сухой пленки лакокрасочного материала, 
г/см^; 

содержание нелетучих вешеств в лакокрасочном мате- 
риале исходной вязкости, %; 

коэффициент использования лакокрасочного материала, 

2. 3. Плотность сухой плешш лакокрасочного материала 
определяют одним из двух основных методов — методом гидро- 
статического взвешивания или титрапионным методом. 

2.3^ 1. Метод гидростатического взвешивания применяет- 
ся для определения плотности любых лакокрасочных пленок как 
свободных, так и на под.-тожке. Плотность пленки определяется 
по разности массы пленки в воздухе и в жйдкбсітіГ Для опрѳ- 
деленііи плотности пленки методом гияростатическохю взвеши- 
вания используют лабораторные весы модели ВЛР-200, 

ТУ 25-06.1131-79, и водный раствор препарата СП-7 с 
концентрацией 1 %, Допускается использование и другой жид- 
кости, в которой плетса не набухает и не растворяется. При 
определении плотности пленки чашку торсионных весов заменя- 
ют крючком из тонкой проволоки. Масса проволоки должна бьпъ 
подобрана так, чтобы стрелзса весов установилась на нулевой 
отметке циферблата. 

Свободную пленку получают по методам ГОСТ 14243-78. 
Для получения пленок на подложке используют алюминиевую 
фольгу толщиной 40-60 мкм иди полиэтилентерефталатную 
пленку толщиной 20-25 мкм. 

Лакокрасочный материал наносят на тщательно обезжи- 
ренную, поверхность подложки (с одной стороны) пневматиче- 
ским распьшением, наливом или кистью. То лщин а покрытия 
20—30 мкм. Покрытие высуішшаіют по режимам, указанным в 
стандартах или технических условиях на данный лакокрасочный 
материал, и охлаждают до комнатной температуры. 


где А — 

а - 

ё - 

к - 
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Относительную плотность свободных шіѳнсж и плеясж нн 
подложке рассчитывают соответственно по формулам (2) и (3) 


Р а II — ’ 

о - (М^ + Мд) 

рде р относительная плотность свободной пленки; 
о 

М. - масса пленки в воздухе, мг; 

- масса пленки в жидкости, мг; 

- масса проволоки в жидкости, мг. 

О 

^5 - ^4 


о (Мд - М^) - (М^-Мд) 


где Р — относительная плотность пленки на подложке; 

Мд - масса подложки в воздухе, мг; 

Мд - масса подложки с пленкой в воздухе, мг; 

Мд — масса подложки в жидкости, мг; 

— масса подложки с пленкой в жидкости, мг. 

Величины, входшцие в фо(»лупы ( 2 ) и ( 3 ) , определяют 
до получения совпадающих результатов с точностью до третье- 
го знака после запятой следующим о^аэом: 

для свободных пленок определяют массу проволочного 
крючка в жидкости М^. На крючок навешивают пленку разме- 
рами 5x5 мм, взвешивают в воздухе М^, а затем в жидко- 
сти М2і 

для пленок на подложке - ва^шивают подложку с высу- 
шенной пленкой в воздухе Мд, а затем в жилости М,^. Пос- 
ле удаления с подложки плежи лакокрасочного материала с 
помощью растворителя или смывки СП— 6 взвешивают подложку 
сначала в воздухе М^, а потом в ж и дкости М^. 

Плотность сухой пленки лакоіфасочвого материала опреде- 
ляют по формуле 


Р = Р • Р , 
о Ъ 


( 4 ) 


ОСТ 4Г 0.050.224-84 Стр. 55 


где Р — относительная плотность; 

Я - шготность дистиллированной воды или другой жидко- 
сти, испольэсжанной в работе, г/см^. 

При отсутствии лабораторных весов допускается использо- 
вание аналитических весов. В этом случае необходимо стакан 
с жидкостью установить на специальную подстав?су, что дает 
возможность определить массу пленки в жидкости без в^жеши— 
вання самого стакана с жидкостью. 

2. 3, 2. Титрашіонный метод применяется для определения 
плотности свободной сухой пленки. Метод основан на сравнении 
плотности пленки с плотностью рабочего раствора. 

В качестве рабочих растворов используют растворы йодис- 
того калия или хлористого цинка в дистиллированной воде. 

Концентрация растворов йодистого калия и хлористого 
пинка, гфименясмых е зависимости от плотности пленок., при- 
ведена в табл. 1, 

Для определения плотности плеіши титрациокным методом 
в стеклянный стакан емкостью 50 мл вносят яшіетхой 10 мл 
раствора йодистого калия а хлористого дннха ооответствуюшѳй 
концентрации. Затем в раствор помещают кусочек пленки раз- 
мерами 5x5 М 1 И и титруют дистиллированной водой. В процес- 
се титровашш ицательно перемешивают содержимое стакана. 


Концентрация растворов 


Таблица 1 


Плотность пленки, г/сі 


Конвежгратш, % 


Раствор йодистого калия 


До 1,05 

От 1,05 до 1,15 
' 1,15 ' 1,25 

» 1,25 ' 1,45 

' 1,45 ' 1,65 



Стр. 56 ОСТ 4Г 0.050.224-84 


Плотность пленки, г/см^ 


Продолжение тебл. 1 
Концентрация, % 


Раствор хлористого цинка 


Свыше 1»65 до 1,90 


Примечание. При плотности пленок свь^е 
1,90 г/см^ применяют метод гидростатического взвешивания. 

В сі^гчае по5івления во время титрования на пленке пу- 
зырьков воздуха их удаляют, прижимая пленку стеклянной па- 
лочкой к стенке стакана и резко опуская на дно. Титрсжание 
заканчивают в момент падения пленки на дно стакана. 

Плотность сухой пленки лакокрасочного материала опре- 
деляют по форк^гле 


где Ть - объем воды, израсходс»анной на титрсюание, мл; 

Р. — плотность раствора йодистого калия или хлористого 
цинка исходной концентрации, г/см^; 

— 'объем рабочего раствс^ до титр<»ания, мл, 

2.4. Содержание нелет^йх веществ в лакокрасочном мате- 
риале определяют согласно ГОСТ 17537-72. 

2.5. Коэффициент использс^ания лакокрасочного материа- 
ла принимают равным минимально допустимому значению для 
да нн ого метода нанесения, приведстному в о^зательном при- 
ложении 6. 
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3. ОПЫТНЫЙ МЕТОД 

3. 1. Применение данного метода предполагает проведе- 
ние работ в следукшие пять этапов: 

подготовка к проведению замеров; 
проведение замеров; 
оценка результатов замер<»; 
обработка результатов замеров; 

установление норматива расхода лакокрасочного материа- 
ла исходной вяасости. 

3.1.1. Перед пр<юедением замеров необходимо: 
изучить принятый технологический процесс нанесения ла- 
кокрасочного материала; 

вьтолнить требования, предъявляемые к подготовке окра- 
шиваемых поверхностей, соблюсти параметры окрашивания и 
обеспечить условия работы окрасочиюго оборудования . в опти- 
мальном режиме; 

проверить нормируемые лакоіфасочные материалы на соот- 
ветствие требованиям стандартов или технических условий; 

класси<|шшіровать изделия по группам сложности и харак- 
теристикам окрашиваемых поверхностей; 

определить площадь окрашиваемой поверхности изделия. 
Плсниадь окрашиваемой поверхности изделия определяют в 
ква/фатных метрах с точностью до трех значащих цифр. 

Плошадь поверхности изделий, имеющих форму правильно- 
го геометрического тела (призма, конус, цилинщэ), определя- 
ют по формулам, приведенным в справочном приложении 8. 

Плошадь поверхности изделий, форма которых представля- 
ет собой несколько геометрических тел и фигур, определяют 
распределением их поверхности на правильные геометрические 
тела, вычисляя площадь каждого по формулам, а затем сумми- 
руя их. 

Площадь поверхности штампованных изделий сложной кон- 
струкции определяют с помощью планиметра или вымешиванием 
и рассчитывают по формуле 
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где 3*а - шіошадь поверхности штампованного изделия, см , 

К - коэффициент, ві^ажакаций отношение плсшади покры- 
тия к шкжшдв поверхности изделия (при окрашива- 
тпги шш лакирсжании изделия с двух сторон К 2, 
при окрашивании или лакировании изделия с одной 
стороны К=1); 

М , - масса изделия, г; 

. средняя толщина данного изделия, 

І^'— плотность материала изделия, г/ см . 

Допускается определение плошади поверхности и другими 
методами, применяилыми в производстве. 

3 12. Обрабатываемые изделия в пределах замера додж- 
ны им^ одну грушіу сложности и хараитеристииу окрашиваемой 

поверхности. 

При проведении зам^да должны быть определены следую- 
щие величины (дгш каждого замера): 

расход лакокрасочного материала рабочей вязкости; 
тошцива яак<жрасочвого поіфытия; 
шклпадь окрашива^лой поверхности; 
стшень разбавления лакокрасочного материала. 

Порядсж определения расхода лакокрасочного материала 
зависит от метода нанесения покрытіе! и услсжий проведения 
экспериментальной работы. 

Количество зам^сж расхода лаксжрасочного материала в 
зависимости от метода окрахпивания и группы сложности окра- 
шиваемой п«»ерхности приведено в табл. 2. 

Расход лакокрасочных мат^иалою определяют одним из 

следуюіШіх способе»: 

взвешиванием емкости с пако^міеочным материалом до и 
после нанесения материала; 

взвешиванием заливаемого в емкость лакокрасочного ма- 
териала и его остатка по окончании замера, при этом расход 
материала рассчитывают по формуле _ 
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Продолжение табл. 2 


Метод 

окрашивания 

Доля окраши- 
ваемых площа- 
дей, %, не 
менее 

Число аамереш в зависи- 
мости от группы сложно- 
сти окрашиваемой по- 
верхности, не менее 

I 

П 

III 

Окунание 

20 

15 

15 


Электроосаждение 

15 

10 

- 

- 

Кистью 

20 

20 

20 

20 


Примечание. Долю окрашиваемых площадей при- 
нимают в процентах от о&цего среянемеснчного количества 
плошал^й. окашиваемых на данном рабочем месте или данной 
установкой. 

При подаче лакокрасочного к^теркала из стакана краско- 
распылителя расход ощэеделгют вавешиваннем до и после заме- 
ра емкости, из которой лакокрасочный материал заливается в 
стакан. 

По изменению уроаіш лакокрасочного к^т^иала в емкости 
расход определяют по формуле 

Еі= ЗІ.Р^.ЛЬ, ( 8 ) 

где 31- площадь зеркала бака, см^; 

Р . — плотность лакокрасочного материала рабочей вяз- 
^ кости, г/см^; 

Д Ь“ изменение уровня лакокрасочного материала в ба- 
ке, см. 

Плотность лакокрасочного ь.штериала определяют по фор- 
муле 


где 


Р, 

1 


м'- м" 
7 * 


(9) 


М. - масса емкости (колбы, стаканчика) с лакокрасоч- 
ным материалом, г; 

М*— масса мерной емкости без лакокрасочного материа- 


ла, г; 

у*— объем налитого в еі^ость лакокрасочного материа- 
ла, см^. 

При пеаірализованной подаче лакокрасочного материала 
на окрасочном участке к іфаскопроводу подсоединяется краско- 
нагнетательный бак и расход опредеішется по формулам (8) 
и (9). 

Необхощікю, чтобы ;р<%евь лакокрасочного мат^иала в 
емкости за время замера понизился: для емкости с зеркалом 
более 1 не менее чем ^ 10 % от высоты бака, для ба— 
к<» с зеркалом менее 1 не менее чем на 10 см. Если ' 
емкость состоит из вахней пилищфической части и яиишей 
конической, необходамо следить, чтобы уровень лакокрасочного 
мат^иала не опускался ниже границы шшиядрической части. 

В противном случае в емкость необходамо добавлять предва- 
рительно взвешенный материал рабочей вяжости. Этот мате- 
риал должен йлть учтен щ>и сшределенин расхода. 

Для емкости более сложной геометрической формы объем 
израсходованного лакокрасочного материала определяют по со- 
ответствующим формулам. Если в зоне и^.«еяеш(я уровня лако- 
красочного материала имеются системы труб или мешалхн, их 
объем необходимо учитывать при расчете. 

При определении расхода лакокрасочного материала на 
окрашивание изделий в электрополе раеххш лакокрасочного ма- 
териала для окрашивания вепроіфашенных мест определяют 
отдельно опытным путем по формулам (7) — (9) настоящего 
приложения с учетом способа нанесения и в рж^ход на окраши- 
вание в электрололе не включают. Расход на подкрашивание 
не должен превышать 10 % расхода на окрашивание изделия. 

При окрашивании окунанием определяют расход раствори- 
теля на ксфректіфОБжу вяжости лакокрасочного материала по 
формуле 
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I І 

где — количество растворителя на корректировку Вігжости 

лакокрасочного материала в і — м замере, %; 

М - масса растворителя на корректировку вязкости лако- 
красочного материала в ^ — м замере, кг; 

В - степень разбавления лакокрасочного материала, %. 

При окрашивании электроосаждением работа ведется при 
поддержании посто5пшой концентрапии лакокрасочного материала 
в ванне. Для этого регулярно проводится корректировка вашіы 
таким офазом, чтобы концентрация в ванне не превьшіала 1 %, 
При этом расход лакокрасочного материала за замер равен ко- 
личеству материала, израсходованного на корректирсжку ванны. 

При окрашивании кистью расход лакокрасочного материала 
определяют взвешиванием емкости с лакокрасочным материа- 
лом вместе с кистью до и после окрашивания. 

Топшину лакокрасочного покрытия после полного его вы- 
сыхания замеряют одним из следующих приборсш: 

электромагнитными и вюфетоковыми толщиномерами 
МТ-20Н ТУ 25-06-1784-78; ВТ-ЗОН ТУ 25-06-1688-78; 
МТ-40НЦ ТУ 25-06-1785-76; 

магнитным измерителем толщины покрытий типа МЖІ— 10 
ТУ 25-06-1787-77, а так хе микрометром по ГОСТ 6507-78. 

Толщину покрытия определяют для изделий, на долю кото- 
рых приходится не менее 10 % оіфашенной за замер пов^х— 
ности. 

Замеры толщины проводят выборочно на тех изделиях, для 
которых определ5пот расход лакокрасочного материала. Для 
этого изделия маркируют. Число замеров зависит от площади 
оіфаішшаемого изделия. При площади окрашиваемой псшѳрхно- 
сти более 1 толщину замеряют на каждом квадратном мет- 
ре поверхности в 10 точках, расположенных в шахкштном по- 
рядке по всей поверхноспі изделия. При плсшіади окрашиваемой 
поверхности до 1 замеряют толщину в 5 точках, располо- 
женных по диагонали. За толщину покрытия принимают среднее 
ари4»хетическое кэ значений толщины во всех точках. 
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При определении толщины слоя в многослойном покрытии 
замеры толщины каждого слоя необходимо делать в одних и 
тех же точках, используя для этого трафарет, отверстия кото- 
рого соответствуют точкам измерения толщины. 

Форма трафарета и расположение отверстий в нем опреде- 
ляются конфигурацией и размерами окрашиваемых изделий. 

При нанесении лакокрасочных материалов на изделия, на 
которых невозможно измерить толщину покрытия, толщина за- 
меряется на образцах-свидетелях, укрепляемых на окрашивае- 
мой поверхности или в зоне нанесения. 

Площахш окрашиваемой поверхности определяют, исходя 
из количества изделий, обработанных в пределах одного заме- 
ра, и площади каждого из них, установленной по методам, 
изложенным в п. 3.1.1 настоящего приложения. 

Степень разбавления лакокрасочного материала до рабочей 
вязкости определяют по формуле 


где В - степень разбавления лакокрасочного материале, %; 

Мр - іѵшсса растворителя, необходимого на разбавление 
лакокрасочного материала, г; 

М .2 — масса лакокрасочного материала исходной вязко- 
сти, г. 

Разбавление ведется растворителем, соответствующим 
требованиям стандартов или технических условий на лакокра- 
сочный материал. Растворитель добаэл5пот к 100 г материала, 
вжешеннотчэ с точностью до 0,01 г. 

В случае необходимости устанс»ле.іия взаимосвязи степе- 
ни разбавления и рабочей вязкости (при нанесении одного и 
того же материала различными методами с различной рабочей 
вязкостью) ра^авление ведут ступенчато. К отобранной пробе 
лаксжрасочного материала растворитель добавляют порциями 
по 5 мл. После добавления каждой порции определяют вязкость 
материала и степень разбавления в процентах по формуле ^11). 
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^іатем строят гра^лік зависимости вязкости от степени разбав- 
лония. 

Образец постооения графика представлен на чертеже 



3. 1.3. Перед установлением норматива расхода лакіжра- 
сочного материала должна быть проведена оценка результатов 
замеров по пригодности их для дальнейшей офаботки. Для 
этого необходимо: 

определить полезный расход лакокрасочного материала 
исходной вязкости, нанесенного на поверхность во врекія заме- 
ров; 

определить фактический коэффициент полезного использо- 
вания лакоіфасочного материала; 

іфкнять решепио по результатам сравнения допусі'имого 
и фактического коэффианентоа пилезно!Ѵі использоедкйя лаксясро- 
сочног'о материала. 
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Полезный расход лакокрасочного материала исходной вяз- 
кости определяют по формуле 




где - полезный расход лакокрасочного материала исход- 
ной вязкости, кг; 

- шюшадь окрашиваемой поверхности в і -м замере с 
у’іетом значений коэффициента характеристики окра- 
шиваемой поверхности, приведенного в обязательном 
приложении 4, м^; 

- толщина лакокрасочного покрытия в і -м замере, 
мкы; 

Ш — о^ее колшество проведешшх замеров. 

Фактический коэффициент использсшания лакокрасочного 
материала определяют по фсфмуле 


^ ® 100 + а. 

7'Пе — фактический коэф^оиент использсеания лакокрасоч- 

” ноте материала; 

- степень разбавлшшя лакокрасочного материала в 
м замере, %. 

По результатам сравнения минимально допустимого зна- 
чения коэффициента использования , значение которого при- 
ведено в обязательном прнлшкении^б, л фактического коэф(|щ- 
цяента іюлеэаого использования лакокрасочного материала 
піжішмают следующие решения: 

если Кц > резутіьтаты дальнейшей обработке не 

подлежат; нор-ѵютив расхода в этом случае следует установить 
расчетным методом по правилам раздела 2 настоящего прило- 
жения; одновременно нео6хо;гомо выявить причины низкого коэф- 
фшшента нспопьзоваетя н наметить мероприятия по их устранению; 
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если Кі , то результаты замеров подвергают 

и и 

дальнейшей обработке. 

3.1.4. Данные о расходе лакокрасочного мат^иала рабо- 
чей вязкости и толщине покрытия обрабатывают в следующем 
порядке. 

По каждому замеру рассчитывают норматив расхода лако- 
красочного материала рабочей вязкости по формуле 


• % 


где А* — норматив расхода лакокрасочного материала рабочей 
аясжости Б і — м замере, г/(м^*мкм). 
Рассчитьтают среднее ари4метическое ^значение нс^змати- 
ва расхода из полученного ряда значений по формуле 


і'де А - среднее арифметическое значение норматива расхода. 

Определяют среднее квадратичное^^отклоненио Т по;.азате- 
лей А^ от среднего арис{»летического А* по формуле 

, / с,.- 

^ \/ ^ ^ . (16). 


Из ряда значений А^ исключают значения, отличающиеся 
■“/ і - 

от А более чем_на 2Т. Получают ряд значений, отвечвощих 
условию (А^^ .-А* ) '^ 2Т. 

Устанавливают норматив расхода А как среднее ари4н> 
метическое значение из полученного р5ша по формуле (15). 
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3. 1. 5. Норматив расхода лакокрасочного материала 
исходной вязкости определяют, исходя из норматива расхода 
лакокрасочного материала рабочей вязкости по формуле 


100 • 

100 + в ' 


(17) 


где А - норматив расхода лакокрасочного материала исходной 
вязкости, г/(м^ * мкм). 

Результаты, полученные при установлении норматива 
расхода, оформляются актом, который подписывается предста- 
вителями цеха, лаборатории, технологической и нормативной 
служб й утверждается главным инженером предприятия. К акту 
прикладываются таблицы с результатами замеров расхода и 
лабораторных исследований физико-химических показателей 
лакокрасочных материалов, а при необходимости щіугие доку- 
менты. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Обязательное 


КЛАССИФИКАЦИЯ ОКРАШИВАЕМЫХ ПОВЕРХдаСТЕЙ ПО 
КЛАССИФЛ ГРУППАМ СЛОЖНОСТИ 

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 

1 1 Поверхности окрашиваемых изделий в зависимост 
от их'конструктивно-техаологических особенностей, формы и 

методов окрашкввния подразвеляютсн на 
группы сложности. Для каждого метода окрашив^ принят 
классификация на оледукэшее число групп олоіішостя. 
пневматическое распыление ... 3 

1 *^"^ стальных методе® окрашивания 
электропопе, электроооаждение. кисть, ишател^ н^) поверх- 
п5 группам сложности не классифицируются. 

1.3. При определении групп сложности руководствуются 

следующей документацией: 

к:Гт“ "веского процесса нанесения лакокраооч- 

нь« „невматическим распылением в 

основу ■к^ассѴкапии поверхностей по сложности поло- 

ГГ габаритГе размеры и конфигурация (форма) изд^й с 
учетом их конструктивно-технологических особенностей. 

Определяющие параметры при устанешлении групп сложно- . 
сти указать в табл. 1 настоящего приложения. 

1 5 При классификадии пдаерхностей плоскостных изде- 
лий по ‘группам сложности принимается во внимание 
ваемаяіГрхность только с одной стороны (вторая сторона 
имеет ту же группу сложности). 
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Таблица 1 


Форма изделий 

Основной определяющий пара- 
метр, мм 

Плоскостная 

Ширина 

Коробчатая 

Длина, ширина, высота 

Цилиндрическая, коничеедсая, 
сферическая 

Диаметр или высота 

Фигурная 

Высота выступакмцих элемен- 
тов 

Профильная 

Высота профиля 


1. 6. При нанесении на изделия лакокрасочных материа- 
лов разлзячных іщетоБ класси4икация поверхностей по группам 
сложности для ка^кдого цвета проводится раздельно - опреде- 
ляется группа сложности той части изделия, которая окраши- 
вается данным іевѳтом, в соответствии с ее размерами и 
конфигурацией. 

1. 7. Классификация окрашиваемых поверхностей по груп- 
пам сложности для пневматического распыления в зависимости 
от их конструктивно-технологических особенностей и размер- 
ных характеристик приведена в табл. 2. 

1, Ѳ. В техшічески обоснованных случаях, .когда изделия 
не соответствуют существующей классификации по группам 
сложноста, расход лакокрасочных материшюв на их окрашива- 
ние определяется опытным методом согласно обязательному 
приложению 1. 

І.Ѳ. При окрашивании (жуааиием для класси^яікаііии по- 
верхностен изделий неэааисямо от их габаритных раа^еров ру- 
к<дод с т вую т ся следукядга^: 

к первой группе сложности относят издетия плоской и 
объемной удобообтетаемой фс^змы, с гладкими пов^хностями, 
без углублений и неровностей, задерживакшіих стояние лако- 
красочного материала; 

ко в'п^й группе сложности относят изделия с элемента- 
ми, задерж^акхдями отекание лакокрасочного материала. 
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1. 10. Группы сложности окрашиваемых изделий в зависи- 
мости от их вида и методов нанесения лакокрасочных материа- 
лов приведены в табл- 3. 

Таблица 3 


Группа 

сложности 


Вид изделий 


I группа Изделия листовые плоские, 

сложности клепаные или сварные из лис- 

товььх элементов плоской 
формы, прямолинейного или 
криволинейного контура, с 
отверстиями или без них, с 
вьтуклой или вогнутой по- 
верхностью, с небо7(ьишми 
выступами, , отбортовками 
(листы обшивки, обтекатели, 
подставки, шиты, опоры, 
шасси) . 

Изделия литые, имеющие 
плоские, сферические, ци- 
линдрические и конические 
поверхности (корпуса под- 
шипников, б§ 5 ?абаны колес, 
цшшндры, крьпшси. и корпу- 
са аппаратуры) . 

Изделия объемной фор\&і, 
кпѳпаыые или собранньіѳ из 
листовых элементов (кожу- 
ха машин, контейнеры, іш- 
линдры, короли ) . 

Изделия плскжоЯ фс^мы, 
окрашиваемые группсаым 



методом на приспособлени- 
ях (облицовочные мелкие 
листы, уголки, крышки, па- 
нели) 

Изделия плоские прямоли- 
нейного контура, изогнутые 
по радиусу, согнутые под 
углами, а также клепаные 
или сварные из листовой 
стали, с отверстиями или 
без них, с выпуклой или 
вогнутой поверхностью, 
окрашиваемые в едином по- 
рядке (крышки, панели, 
футляры бытовой радио- 
электроішсйі аппаратуры). 

Иэделіет сварные из труб 
в сочетании с плоскими по- 
Б^лсностями, изделия с на^ 
лйчяем уавшх плааюк и тру- 
бок {трансформаторы, ра- 
дяоторы, веятияяторы, ра- 
мы, иечатявие платы с 
обьвмпым моатажом) 

И ІіДІІІМИ. по 

ра^^свм, <хт%утые под 
утдта, с отверспшкш, с 
вшіухзюй или вогнутой по- 
в^квостью, 

в овююм гаэ^гже, изделия, 
вмеявріе по всему п^иь^т- 


і руппп 
сложности 


Вид изделий 


Метод нанесения 
лакокрасочного 
материала 


I группа 
сложности 


РУ загнутые кромки^ высотой 
10—15 мм. 

Изделия сложной конфигу- 
рации," состояшие из сварных., 
паян ых, клепаных элемен- 
тов и полосковой стали, фор- 
мы из труб и уголков, труб- 
ки любой формы, изделия в 
виде сложных конструкций 
из уголка, тавровых и дву- 
тавровых балок (каркасы, 
кронштейны, скобы, валы, 
трубопроводы, пружины). 

Изделия особой сложности 
конструкции, окрашиваемые 
груткжым методом на при- 
способлениях (блоки и суб- 
блоки с печг-тным монтажом), 
с высокими требоваш 1 я^ш к 
отделке (обтекатели и дру- 
гие изделия радиоаппарату- 
ры), с частично окрашивае»- | 
мой поверхностью, состав- і 
ляюшей 20-25 % от обшей 
поверхности (мелкие изде- 
лия радиоаппаратуры, суб- 
блоки и блоки на микросхе- 
мах с печатным монтажом) 

Все изделия плоской, рель^ 
ефной, удобообтекаемоЁ фор- 
мы (мелкие изделия радио- 
аппаратуры) 



Метод нанесения 
лакокрасочного 
материала 


II группа Изделия с усложняющими 

сложности элементами, задерживающи- 

ми отекание лакокрасочного 
материала (трансформаторы, 
печатные платы с объемным 
монтажом, утолки и другие 
подобные изделия радиоап- 
паратуры) 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Обязательное 


КОЭФФИЦИЕНТЫ ГРУПП сложности (ЖРАІШШАЕМЫХ 

ПОВЕРХНОСТЕЙ 


Коэф4йЩиенты групп сложюости окраіштаемых шжерхно- 
стей приведены в таблице. 



Примечание. Прочерк оаіачает, что пов^пшо- 
сти на группы сложности для данного метода окрашивания не 
подраэделяются. 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
О бязательноѳ 


КОЭФФИЦИЕНТЫ, УЧИТЫВАЮЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКУ 
ОКРАШШАЕМОЙ ПОВЕРХНОСТИ 

1. Коэ^фщиеытьі, учитывающие характеристики окраши- 
ваемых поверхностей, являются максимально допустимыми 
значениями и применяются в зависимости от требований, 

^ оредьяв;шемых к покрытию. 

2- Значения коэффициентов приведены в таблице. 


Характеристика 

іюверзшости 


Пс»вркность холодноката- 
вого металлоіфоката 
М^ацкческя о^аботан- 
ные гюверхыости после то- 
чения, ашифования, полиро- 
вания ж- ПрОТЯЕЖІШ 

Пов^ШіЮсті шщфкстьпс 
і»астмасс, стекла, орг— 
етжаа 

ЕЪзеерхвости аосяе ишат- 
агаанвя я фосфаті^я^^аішя 
Поверхности строганых 
валоматериаяов и фанеры 
ввсае пороэаполяенш[ 


Коэффициенты характ^мстики 
окрашиваемой поверхж>сти на 
указанный слой п<жрытия 


Первый Второй Последую- 

слой слой шиѳ слои 

лоіфьггия покрьшш покрытия 


1.0 1,0 


1,0 1,0 


1,0 1,-0 


1.0 


1,0 


1,0 
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Характеристика 

поверхности 


Поверхность холодноката- 
ного ^іеталлопроката, обра- 
ботанного металлическим 
песком 

Поверхности горячеката- 
ного металлопроката, куз- 
нечных поковок .и штампо- 
вок после дробеоі-руйной 
очистки, грубая обработка 
резанием (обдирка) 
Пов^хяости олоистых 
пластиков 

Поверхности сварных и 
паяных соединений 

Поверхности строганых | 
пиломатериалов и фанеры 
Поверхность литья в зем- 
ляные формъі после дробе- 
струйной очистки 

Поверхности поропластов, 
пенопластов, сотовых из- 
делий, пластмасс пористых 
Поверхности жгутов, мо- 
точных изделий (трансфор- 
маторы, катушки, дроссе- 
ли) 

Поверхности радиомонтаж— 
ных соединений (печатные 
платы, прокладки, микро- 
схемы) 


Продолжение 


Коэффициенты характеристики 
окрашиваемой поверхности на 
указанный слой покрытия 


Второй После;^^ 

слсій Щие слои 

, покрытия покоытия 



1,0 1.0 


.,2 1.0 


.2 1.0 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Справочное 


ОРИЕНТИРОВОЧНЫЕ ТОЛЩИНЫ ОДНОГО СЛОЯ 
ЛАКОКРАСОЧНОГО ПОКРЫТИЯ 

1. Ориентировочные толщиіи>і одного слоя лакокрасочного 
покрытия (в зависимости от метода нанесения) приведены в 
таблице и прел^тавляют собой минимальные и максимальные 
значения, установленные, исходя из малярно— технологических 
показателей лакокрасочного материала и метода нанесения 
покрытия. Выбор конкретной толшиіоя осуществляется в зависи- 
мости от требований к поіфытию. 

і,;- 2. Прочерки в таблице означают, что данные лакокрасоч- 

ш>ш материалы указанным методом не наносятся. 

3. Ориентировочная толщина одного слоя лакокрасочных 
покрытий при нанесении методом электроосаждения: грунтовок 
от 10 до 25 мкм, эмалей от 18 до 30 мкм. 


Толщина одного слоя іфи окрашивании 
и лакировании, мкм . 


Лакокрасочные 

материалы 


пяевма— 

распыле— 



тическим 

наем в 

окуна- 

кистью 

р^пы- 

электро- 

нием 


л^ием 

поле 




Лаки, грунтовки, эмали на прнрогшых 
и конденсационіаіх смолах 


Глифталевые; 

лаки 


15-25 


15-20 

- 

15-25 

— 

15-20 

10-20 


10-20 15-25 

15-25 15-30 
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Продолжение 



Толщина одного слоя при окрашива- 
нии и лакировании, мкм 

Лакокрасочные 

материалы 

пневма- 

тическим 

распы- 

лением 

распы- 
лением 
Б элек— 
трополе 

окуна- 

нием 

кистью 

грунтс»ки 

15-20 1 

10-20 , 

10-20 

10-25 

эмали 

15-25 ! 

15-20 

15-25 

15-30 

П ентафталевые : 





лаки 

15-20 1 

10-20 і 

12-25 

10-25 

грунтовки 

15-20 

10-15 

12-15 

10^5 

эмали 

15-25 

15-25 

15-30 

15-30 

Масляно-стирольные: 





грунтовки 

10-20 . 

10-15 


15-25 

эмали 

15-25 

15-20 

— 

15-30 

Фенольные: 





лаки 

20-25 

— 

— 

! — 

грунтовки 

15-20 

10-20 

10-20 

І10-25 

эмали 

15-25 

- 

■ — 

І 

Меламинные: 





лаки 

15-30 

10-15 

10-20 

1 • 

грунтовки 

15-20 

10-15 

15-20 

— 

эмали 

15-40 . 

15-25 

15-20 

- 

Мочевинные: 





лаки 

10-20 

— 

— 

1 

грунтовки 

10-20 

10-15 

10-20 

- 

эмали 

15-25 

15-25 

15-25 

- 

Эпоксидные: 

лаки 

10-25 


40-50 


грунтовки 

10-20 

— 

— 

1 

эмали 

15-30 

15-25 

15-25 

1 ~ 




Продолжение 


/^кокрасочные 

Толшина 

и 

одного слоя при окрашивании 
лакировании, мкм 

материалы 

1 

і 

і 

пневма- 
тическим 
_ распы- 
лением 

распы- 
лением в 
электро- 
поле 

окуна- 
нием ! 

1 

кистью 

Зпокснэф^ные : 
грунтовки 

10-20 

12-20 


15-25 

Алкидно-уретаіЮБые: 

лаки 

грунт(>вки 

эмали 

10-15 і 
10-20 
і 15-25 

10-15 

10-20 

15-30 

Кр®>йішйсрганнческие : 
лаки 
эмали 

■ 13-23 
1 13-23 

- 

10-25 

! 13-30 

Поліэфирные: 

наш 

1 

20-30 

- 

- 

1 


ЛаКй, грунтовки к эмали на полимерьзационных 
смолах 


П^клорвиннловые: 



І 



: • лшп 

10-15 


і 


- 

грунто&кн 

10-15 

10-15 


- 

эмалш 

10-20 

10-15 

т» І 

- 

Сонолммерополгавннил- 




1 


хжрищваіе: 






лаки 

10-20 

- 


І 

- 

грунтовки 

10-20 

- 


і 

- 

эмали • 

10-20 

- 


_ 1 

- 

1 .'.ІѴ. < 






Фторопластовые: 







лаки 

іс^го 


- 


- 

1 

_ 

1 эмали 

15-30 


- 


- 

1 

- 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
Ооіізательное 

КОЭФФИЦИЕНТЫ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

1. Приведенные в таблице значения коэффициентов ислоль- 
зс©ания лакокрасочных материалов являются минимально до- 
пустигѵіыми. При достижении предприятием более высоких пока- 
зателей для расчета нормативов применяют фактическое более 
высокое значение коэффициента использования. 

2- Прочерк означает, что для данного метода окрашива— 
шія поверхности на группы сложности не подразделяются. 

3. В случае окрашивания пневкіатическим распылением 
мелких деталей осо*!ю сложной кокфіігурации, к которым предъ- 
являются повышенные трі'бования в части качества отделки 
поверхности, допускается применять коэффициент использования 
до О', 30. 

4. Коэффициент- использования лакокрасочных материалов 
для окрашивания электроосаждением приведен для условий рабрі 
с применением устакс^ок улырафильтрации. 


Метод окрашивания 

или лакирования 1 

1 

Коэффициенты использования 
лакокрасочных материалов для 
групп сложности 


Т 

Г1 

Ш 

Пневматическое раснылеане 

0,75 

0,65 

0,45 

Расшипенне в элѳктрополе | 

0,90 

- 

- 

Эпектроосаждение ' 

0,92 

- 

- 

Окутакле ! 

0, 30 

0,75 

- 

Кисть ■ ; 

і 0,90 

0,90 

0,90 

Налив 1 

1 0,75 

0,65 

0, 45 

Шпатлевание | 

0. 96 

- 

- 



ПРИЛОЖЕНИЕ 7 
Справочное 
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ПРИМЕРЫ ОПРЕДЕЛЕНИЯ НОРМ РАСХОДА 
ЛАКОКРАСОЧНЫХ АиТЕРИАЛШ РАСЧЕТНЫМ МЕТОДОМ 

Пример 1 

Определить норму расхода лака УР-231 с исходной вяз- 
костью, необходимую для лакирования печатной платы с монта- 
жом навесных радиоэлементов, методом пневматического рас- 
пыления согласно рабочему чертежу. 

Исходные данные: 

размер печатной платы 160x240 мм; 
толщина однослойного покрытия равна 20 мкм; 
общая толщина покрытия равна 60 мкм; 
группа сложности окрашиваемой поверхности — Ш. 
Олределеыие нормы расхода лака УР-231 производить по 
формуле (6) настоящего стащшрта. 

Удельная норма расхода лака УР— 231 при однослойном 
покрытии с учетом метода нанесения составляет 99^0 г/м^ 
(см. табл. 1 настоящего стандарта). 

Коэффацкент, учитывающий характеристику окрашиваемой 
поверхности, равен 1^^(см. сбяэательнсе приложение 4). 

Коэффнднент группы сложности окрашиваемой поверхности 
равен 1,7 (см. обязательное приложение 3). 

Число наносимых слоев лака УР— 231 определяют отноше- 
нием обшей толщины покрытия к . толщине однослойного покры- 
та и оно составляет 60 : 20 * 3,0. 

Действительную площадь обработки поверхности при лаки- 
ровании лаком УР-231 определяют суммированием площади 
печатной платы и площади навесных радиоэлементов; при этом 
суммарная площадь навесных радиоэлементов приравнивается 
к площади одной стороны платы. , 

Норма расхода лака УР— 231 при лакировании печатной 
платы с монтажом навесных радиоэлементов будет составлять 
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„ СУ 

^ - 3,0-іг^ 1,7'3, 0<0,16‘0, 24)-99, О г = г 

Пример 2 



Определить норму расхода эмали ЭП-140 темно-зеленой, 
необходимой для окрашивания трансформатора методом окунания. 

Исходные данные: 

шкйцадь окрашивания трансформатора согласно чертежу 
равна О, 4 м-2; 

толщина однослойного покрытия равна 30 мкм; 

общая тошіина покрытия равна 60 мкм; 

группа сложности окрашиваемой поверхности - ГІ. 

Определение нормы расхода эмали ЗП-140 темно-зеле- 
аой, необходимой для окрашивания трансформатора методом 
окунания, производят по формуле (6) настоящего стандарта. 

Норма расхода эмали ЭП— 140 темно-зеленой для окраши- 
вания трансфс^матора будет составлять 

ІѴ 60 

Ы = О, “ -119 г =->в4гТ г 


; 4 . 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 8 
Справочное 


тКСИМАЛЬНО ДОПУСТИМЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПОТЕРИ 
ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ РАЗЛИЧНЫХ 
МЕТОДАХ ОКРАШИВАНИЯ И ЛАКИРОВАНИЯ 


Метод окрашивания 
или лакирования 


I Допустимые потери лакокрасоч- 
ных материалов, %, для групп 
сложности окрашиваемых изделий 


Пневматическое распыление 20,0 

Распыление в элвктрополе 1 0, О 

Окунание 2 О, О 

Электроосаждеиие 10,0 

Кисть 10,0 

Налив 10,0 
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Продопжеике 

Наименование 

Ф<^мулы для вычисзіёиия ікжерзшостей 

Трапеция 

-р іа + ь ) -0 
2 

где - площадь тршіедии; 

а ) Ъ - основашіе трапеции; 
С - высота трапеции 

Правильный 

шестиугольник 

1 

3? -2,598 - Ь^-2, 598- Й^=Ю,464Т^, 

где Р — площадь шестиугольника; 

Ъ - отслоив праяыільного шестиуголь- 
ника; 

Я - радаус описанной окружности 
шестиугольника; 

Г - радиус вписанной окружности 
шестиугольшіка 

Круг 

р - УГ ^ ^ 3, 1416 ■ а ^ 

4 4 

где Р - тглощадь круга; 

I» - радиус круга; 

Д - шіаметсі круга 

Правильный 

ш-Ь т _ш - Ъ /2_ 

многоугольник 

2 2 V® Т’’ 

где Р - площадь мкогоуголькика; 

т — число сторон щшБВльного много- 
угольника; 

Ъ — сторона правильного многоуголь- 
ника; • 

Г — радиус вписанной окружности мно- 
гоугольника; 
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Продолжение 


Наимеіювание 

Формулы для вычисления поверхностей 

Правильный 

многоугольник 

Й - радиус описанной окружности мно- 
гоугольника 

Цилиндр 

М г 2 г * С =^Г* С • <і - 

где М — боковая поверхность цилин/фа; 
I» — радиус основания идаликдра; 

С — высота цилинщэа; 

^ - диаметр цилиндра 

Конус 

Й= 5Г* г,- ^ - і/Г* г • V . 


гае М- боковая поверхность конуса; 
Г— .радиус оснсиаамия конуса; 
і - длина образующей конуса; 

С ^ высота конуса 

Усеченный конус 

М * (г + г^) » 


где Й - боковая поверхность усеченного 
конуса; 

Г * Г ^ ~ радиусы оснсжаний конуса; 
^ — длина <^азукнцей конуса 

Кольцо 

(Е^- г^)“ 0,7854- С 


где Р - площадь кольца; 

Д — радиус большой окружности кольца; 
I*— радиус малой окружности колыіа; 

I) - диаметр большой сжружности 
кольца; 

(І — диаметр малой окрзгжности кольца 












Стр. 90 ОСТ 4Г 0. 050.224-84 


Наименование 



Продолжение 


Формулы для вычисления повешсностей 


. '0=3. 1416 ‘ а ' 

плошадь эллипса; 
большая полуось эллипса; 
малая полуось эллипса 


3 = 6 • 

где 3 - полная поверхность куба; 
а - ребро куба 


где Н- боковая поверхность призмы; 
Р- периметр основания призмы; 
С- высота призмы 


3 “ 4 Г 2 Ш 

где 3 — полная поверхность шара; 
Т — радиус шара; 

(1 — диаметр шара 



г 


(4 с + <І). 


где 3— полная пов^хность сектора; 
Г— радиус шара; 

С - шясота шарового сектора; 

(І — диаметр шара 
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Продолжение 

Наименование Формулы для вычисления поверхностей 

Шаровой пояс М = 2 * ^ Г * С , 

где М - боковая поверхность шарового 
пояса; 

Г - радиус шара; 

С — высота шарового пояса 











Стр. 92 ССТ 4Г 0-050.224-84 


СОДЕРЖАНИЕ 

1. ОСНОВЫ УСТАНОВЛЕНИЯ НОРМ РАСХОДА 

ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ 1 

1-1. Общие положения 1 

1.2. Методика расчета норм расхода материалов 3 

2. УДЕЛЬНЫЕ НОРМЫ РАСХОДА ЛАКОКРАСОЧНЫХ 

И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫХ МАТЕР^^АЛОВ 8 

Обязательное приложение 1. МЕТОДЫ УСТАНС®ЛЕ- 
НИЯ НОРМАТИВОВ РАСХОДА ЛАКОКРАСОЧНЫХ 
МАТЕРИАЛОВ 52 

Обязательное приложение 2. КЛАССИФИКАЦИЯ ОКРА- 
ШИВАЕМЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ ПО ГРУППАМ 
СЛОЖНОСТИ 68 

Обязательное приложение 3. КОЭФФИЦИЕНТЫ ГРУПП 

СЛОЖНОСТИ ОКРАШИВАЕМЫХ ПОВЕРХНОСТЕЙ 76 

Обязательное приложение 4. КОЭФФИЦИЕНТЫ, УЧИ- 
ТЫВАЮЩИЕ ХАРАКТЕРИСТИКУ ОКРАШИВАЕ- 
МОЙ ПОВЕРХНОСТИ 77 

Справочное приложение 5. ОРИЕНТИРОВОЧНЫЕ ТОЛ- 
ШИНЫ ОДНОГО СЛОЯ ЛАКОКРАСОЧНОГО ПОКРЫ- 
ТИЯ 7Э 

Обязательное приложение 6. КОЭФФИЦИЕНТЫ ИСПОЛЬ- 
ЗОВАНИЯ ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ в;". 

Справочное приложение 7. ПРИМЕРЫ ОПРЕІШЛЕНИЯ 
НОРМ РАСХОДА ЛАКОКРАСОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ. 
РАСЧЕТНЫМ А-ІЕТОДОМ 84 

Справочдое приложение 8. МАКСИМАЛЬНО ДОПУСТИ- 
МЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПОТЕРИ ЛАКОКРАСОЧ- 
НЫХ МАТЕРИАЛОВ ПРИ РАЗЛИЧНЫХ МЕТОДАХ 
ОКРАШИВАНИЯ И ЛАКИРОВАНИЯ 86 

Справочное приложение 9. ФОРМУЛЫ ДЛЯ ВЫЧИСЛЕ-,'. 

НИЯ ПОВЕРХНОСТЕЙ НЕКОТОРЫХ ГЕОМЕТРИЧЕ- 
СКИХ ФИГУР и ТЕЛ 87 



